
 → H2 als Kraftstoff

Die treibende Kraft.
Mit Linde Wasserstoffprojekte realisieren.



Sie möchten Ihr Wasserstoffprojekt schnell, zuverlässig und auf Basis der neuesten Technik 
auf den Weg bringen? Dann sollten Sie sich von Anfang an für einen Partner entscheiden, 
bei dem die gesamte Wasserstoffkompetenz unter einem Dach gebündelt ist. Mit der Linde 
Group haben Sie ein weltweit agierendes Unternehmen an Ihrer Seite, das die Weiterent-
wicklung der  Wasserstofftechnologie und den Ausbau der entsprechenden Infrastrukturen 
 konsequent und engagiert vorantreibt. 

Kompetenz und Kundennähe in Sachen H2.

04
H2 ist überall

Entdecken Sie die faszinierende Welt des Wasserstoffs und seine umwelt-
freundliche Nutzung als emissionsfreier, flexibler Energieträger.

06
Immer die richtige Lösung

Von der Produktion über die Speicherung bis hin zur Betankung – wir 
 bieten Ihnen standardisierte und maßgeschneiderte H2-Technologien für 
Ihre Anwendungen.

08
Innovative Kompressionstechnik

Mit dem ionischen Verdichter und der Kryopumpe setzt Linde Maßstäbe 
für den Betrieb moderner Wasserstofftankstellen und für die effiziente 
 Betankung von Brennstoffzellenfahrzeugen.

10
Alles aus einer Hand

Die umfassende Wasserstoffkompetenz von Linde basiert auf unserer 
 jahrzehntelangen Erfahrung mit einem der vielseitigsten Gase.

12
Referenzprojekte

Unser Unternehmen realisiert auf der ganzen Welt erfolgreich 
 Wasserstoffprojekte. Sprechen Sie uns an, wir finden Ihre Lösung.© Ulrich Mertens, Atelier für Kunst und Fotografie
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Als weltweit aktives Industriegase- und Engineeringunternehmen mit 
einer über 135-jährigen Erfolgsgeschichte ist die Linde Group der füh-
rende Spezialist für die Herstellung, Speicherung und Anwendung von 
Wasserstoff (H2). Dieses Gas, bei dessen Nutzung kein schädliches Abgas 
entsteht, sondern nur Wasserdampf, ist ein idealer Baustein der Flexibili-
sierung unseres Energiesystems und ermöglicht die Verschmelzung heuti-
ger Strom- und Gasmärkte. Als Speichermedium für Strom ist Wasserstoff 
ein idealer Energieträger innerhalb eines nachhaltigen Energiekreislaufs. 
Vor diesem Hintergrund und immer knapper werdender fossiler Energie-
ressourcen beschäftigen wir uns deshalb auch seit über 25 Jahren intensiv 
mit der Nutzung von Wasserstoff als emissionsfreiem Kraftstoff für den 
Mobilitätssektor. Unsere Position als Technologieführer für den umwelt-
freundlichen Einsatz von Wasserstoff haben wir konsequent ausgebaut.

Unsere Vorreiterrolle in diesem Bereich basiert auf der Entwicklung inno-
vativer Technologien, z. B. für die effiziente Verdichtung und sichere 
Betankung von Wasserstoff. Das macht uns zu einem idealen Partner für 
alle, die die Verwendung von Wasserstoff als Kraftstoff – vor allem im 
Rahmen des Ausbaus einer flächendeckenden H2-Tankstelleninfrastruktur 
für PKWs und Busse – voranbringen wollen. Aber auch für brennstoffzel-
lenbetriebene Flurförderfahrzeuge bieten wir ein umfassendes Technolo-
gieportfolio.

Mit uns können Sie Wasserstoffinfrastrukturprojekte besonders effizient, 
nachhaltig und professionell realisieren. Denn hier kommt alles aus einer 
Hand: Von der zuverlässigen H2-Versorgung über innovative Tankstellen-
systeme bis hin zu maßgeschneiderten Services. Gemeinsam planen und 
bauen wir hochwertige Anlagen, unterstützen Sie bei der Inbetriebnahme, 
liefern gasförmigen (CGH2) oder flüssigen Wasserstoff (LH2) oder produ-
zieren diesen vor Ort. Dank sachverständiger Wartung sorgen wir für ein 
Höchstmaß an Sicherheit und Zuverlässigkeit. 

Sind Sie z. B. in den Bereichen Verkehr, Umwelt, Energie oder Tankstellen 
tätig und suchen Sie zuverlässige, hochwertige und umfassende Unter-
stützung für ihr Wasserstoffprojekt? Dann ist Linde Ihr Partner. 

Volles Engagement für weniger Emissionen.  
Linde und die Leidenschaft für Wasserstoff.

03Einleitung



Innovative H2-Technologien von Linde kommen entlang der gesamten 
Wasserstoff-Wertschöpfungskette zum Einsatz. Das beginnt schon bei der 
Produktion – etwa durch das herkömmliche Verfahren der Dampfreformie-
rung (SMR = engl. „steam methane reforming“) oder aber durch „grüne“ 
Verfahren wie der H2-Produktion aus biogenen Grundstoffen, die derzeit 
von Linde erforscht und vorangetrieben werden. Wir können unsere Kun-
den bereits mit 100 % grünem Wasserstoff versorgen. Das Ziel unserer 
Entwicklungsarbeit ist dabei, einen emissionsfreien Wasserstoffenergie-
kreislauf zu generieren. 

Auch bei der anschließenden Verdichtung, Speicherung und Distribution 
ist Linde dank langer Erfahrung und bewährter Technologien seit vielen 
Jahren führend. Wasserstoff wird entweder gasförmig (CGH2 = engl. „com-
pressed gaseous hydrogen“) bei verschiedenen Drücken oder flüssig (LH2 
= engl. „liquid hydrogen“) in kryogenem Zustand (d. h. tiefkalt bei -253 °C) 
gelagert und – mithilfe entsprechend ausgerüsteter LKWs oder Pipelines – 
transportiert. 

Neben der Entwicklung von Anwendungen gehört die Ausrüstung von 
Wasserstofftankstellen mit den entsprechenden H2-Komponenten zu den 
zentralen H2-Kompetenzbereichen unseres Unternehmens. Hier haben wir 
mit unseren Entwicklungen – wie z. B. dem ionischen Verdichter und der 
Kryopumpe – neue Maßstäbe in Sachen Sicherheit, Effizienz und Zuver-
lässigkeit gesetzt und damit insgesamt die technische Machbarkeit, aber 
auch die gesellschaftliche Akzeptanz von Wasserstoff als Fahrzeugkraft-
stoff deutlich erhöht. Aber auch Technologien zur unabhängigen Strom-
versorgung auf der Basis von H2-Brennstoffzellentechnologie – wie etwa 
dem Brennstoffzellen-Strom generator Hymera – gehören zu unserem 
 Portfolio. 

H2 ist überall. Die Wasserstoffwelt von Linde.

H2-Pipeline
Elektrolyse zur  
H2-Gewinnung

Biogene Prozesse  
zur H2-Gewinnung

LH2-Trailer

H2-Verflüssigungsanlage

Dampfreformierung zur  
H2-Gewinnung

Kryopumpe oder 
ionischer Verdichter
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Autarke Stromversorgung

H2-Auto

H2-Flurförderfahrzeuge

H2-Bus

CGH2-Trailer

H2-E-Bike

H2-Schiff

Speicherung z. B. in

 → CGH2-Tank
 → LH2-Tank
 → Flaschenbündel
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Sie möchten eine Mobilitätsanwendung mit Wasserstoff als Kraftstoff?

Immer die richtige Lösung. Unsere Wasser-
stofftechnologien für Ihre Anwendungen.

H2-PKWs

 → Kommerzielle Markteinführung von Brennstoffzellenfahrzeugen durch 
führende Automobilhersteller

 → Nutzbarkeit wie herkömmliche diesel- oder benzinbetriebene Fahrzeuge
 → Keine lokalen Emissionen (null Emissionen über die gesamte 

 Wertschöpfungskette  mit  grünem Wasserstoff realisierbar)
 → Kurze Betankungszeit in 3 Minuten
 → Große Reichweite (laut Herstellerangaben bis zu 800 km)

Über 80 Tankstellen weltweit mit H2-Technologie von Linde ausgestattet

H2-Busse

 → Erste H2-Busflotten weltweit im täglichen Einsatz 
 → Nutzbarkeit wie bei konventionellen Dieselbussen
 → Keine lokalen Abgasemissionen (null Emissionen über die Gesamtkette 

 realisierbar)
 → Große Reichweite und Flexibilität (Schichtbetrieb ohne Betankung  möglich)
 → Kurze Betankungszeit in unter 10 Minuten 
 → Reduzierte Lärmemissionen

Über 10 Tankstellen weltweit mit H2-Technologie von Linde ausgestattet

H2-Flurförderfahrzeuge

 → Kommerzielle Markteinführung von ganzen Flotten bei Produktions- und 
 Distributionsunternehmen in den USA (Pilotisierung in der EU)

 → Keine Ladezeiten wie beim Batteriebetrieb, kein  Batteriewechsel,  
kein Raumbedarf für die Lagerung von  Wechselbatterien

 → Gleichbleibende Leistung der H2-Flurförderfahrzeuge
 → Keine Emissionen im Lager-/Werksbereich, innen und außen einsetzbar
 → H2-Zapfsäule mit sehr geringem Platzbedarf, für innen oder außen
 → Schnelle Betankung in unter 3 Minuten

Über 700 Flurförderfahrzeuge werden bereits mit H2-Technologie von Linde betankt

Maßgeschneiderte H2-Sonderlösungen

 → H2-Systemlösungen für industrielle oder  Forschungs-Zwecke
 → Individuell zugeschnittene  Lösungen
 → Alles aus einer Hand: Planung, Engineering und Projektierung 

von Anlagen
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Wir bieten Ihnen das optimale Betankungs konzept für Ihre 
 Anwendung.

Unsere innovativen Lösungen decken das gesamte Spektrum der 
H2-Betankungstechnologie ab – von der Produktion der Zapfsäulen für 
H2-Flurförderfahrzeuge bis hin zu kompletten Tankstellen für H2-Busflot-
ten oder H2-PKWs. Abgerundet durch unser umfassendes Serviceangebot 
entlang der gesamten H2-Wertschöpfungskette können wir Ihnen alle Leis-
tungen aus einer Hand anbieten.

Über 90
Tankstellen mit 

Linde H2-Technologien

Über 1 Million
Betankungen mit 

Linde H2-Technologien

Service und Wartung

Produktion und 
 Distribution

Vor-Ort-Produktion oder flexible 
Belieferung, Linde versorgt Sie 
weltweit mit H2 – ganz nach 
Ihren Präferenzen

 → Über 200 Produktionszentren 
weltweit und dichtes Verteil-
netz für Wasserstoff

 → Effiziente Distribution: 
 Flüssig- oder Hochdruckwas-
serstoff (bis 500 bar) und ein 
 mehrere Hundert Kilometer 
langes Pipelinenetz

 → On-Site-Elektrolyse/Dampf-
reformierung für unabhän-
gige Produktion

Speicherung an der 
 Tankstelle

Passende, platzsparende 
 Speichermöglichkeiten vor Ort 

 → Gasförmig:
• 45-bar-Standtank (niedrige 

Grundfläche)
• 200-bar-Tubes 

( Tankverbauung auch unter 
der Erde möglich)

• Speichertankgrößen von 
 200–350 kg

 → Flüssig bei -253 °C:
• Speichertankgrößen von  

400–5.000 kg

Kompression

Die Technologien Kryopumpe und 
ionischer Verdichter als Herzstück 
des Betankungssystems 

 → Ausarbeitung des optimalen 
Technologiekonzepts anhand 
Ihrer Anforderungen 

 → Leistungsfähig und energie-
sparend (10–120 kg/h möglich) 

 → H2-Komprimierung auf 900 bar

Betankung für Ihre 
 H2-Anwendung

 → Über 1.000.000  Betankungen 
an  Anlagen mit Linde 
 Technologien

 → Gasförmige Betankung für 
Anwendungen mit 350- oder 
700-bar-Hochdrucktanks 
(PKWs: 700 bar, Busse und 
Flurförderfahrzeuge: 350 bar)

 → Dispenser mit bekanntem 
„touch and feel“

 → Schnelle PKW-Betankung in  
3 Minuten
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Die Verdichtungseinheit ist die Schlüsselkomponente einer Wasserstoff-
tankstelle, denn die Betankung erfolgt mit gasförmigem, verdichtetem H2 
bei Drücken von 350 bis 700 bar. Welche Technologie dafür zum Einsatz 
kommt, hängt dabei neben dem Ausgangszustand – flüssig oder gasförmig 
– noch von einer Reihe weiterer Faktoren ab, wie z. B. dem Durchsatz und 
der Art der Fahrzeuge. Linde bietet für die unterschiedlichsten Anforde-
rungen die passenden Verdichtungssysteme.

Mit dem ionischen Verdichter und der Kryopumpe hat Linde zwei beson-
ders innovative, selbst entwickelte und patentierte Technologien im Port-
folio, die durch ihre Zuverlässigkeit, ihren geringen Wartungsaufwand und 
ihre hohe Energieeffizienz überzeugen. Beide Systeme können optimal auf 
Ihre individuellen Bedürfnisse zugeschnitten werden. Zudem ist unsere 
Betankungstechnologie mittlerweile so weit ausgereift, dass wir als erstes 
Unternehmen weltweit H2-Betankungstechnologien in Kleinserienferti-
gung  produzieren. 

Innovative Kompressionstechnik. Das Herz der 
Wasserstofftankstelle.

Der ionische Verdichter.

Der ionische Verdichter komprimiert gasförmigen Wasserstoff in fünf Stu-
fen auf bis zu 900 bar. Auf seinen Kolben befindet sich die namensge-
bende ionische Flüssigkeit, die sich jedoch nicht mit dem Gas verbindet. 
Diese Flüssigkeit wirkt als Schmier- und Kühlmittel und reduziert dadurch 
erheblich den Verschleiß, da der ionische Verdichter deutlich weniger 
bewegliche Teile besitzt als ein klassischer Kolbenverdichter. Außerdem 
steigert sie die Energieeffizienz durch bessere Kühlung und Vermeidung 
von Totraum beim Verdichtungsprozess. 

Da beim ionischen Verdichter auf Schmierstoffe verzichtet werden kann, 
kommt es auch zu keinen Verunreinigungen des reinen Wasserstoffs, wie 
man ihn z. B. für Brennstoffzellenanwendungen benötigt.

Grundkonzept des ionischen Verdichtersystems

KompressorCGH2-Speicher Druckrampenregler

Druckbänke

Thermo-
management-

system

Zapfsäule
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Unsere beiden Technologien auf einen Blick

Spezifikationen
 → Kompakte Bauweise (Containerbauweise): Platzsparend an der  Tankstelle
 → Standardisierte Systeme, technische Gegebenheiten individuell anpassbar
 → Skalierbarkeit: Kleine bis große Förderrate – je nach Wasserstoffbedarf
 → Technologien nach Betankungsstandard SAE J 2601 für H2-Tankstellen

Vorteile
 → Niedriger Energieverbrauch
 → Geringer Platzbedarf
 → Energieeffiziente Verdichtung
 → Geringer Wartungsaufwand
 → Geringer Verschleiß und lange Lebensdauer
 → Hohe Zuverlässigkeit
 → Geringe Schallemissionen

Die Kryopumpe.

Die Kryopumpe arbeitet mit flüssigem Wasserstoff (LH2) bei -253 °C. Da 
Wasserstoff bei dieser Temperatur nicht einfach angesaugt werden kann, 
nutzt die Pumpe ein 2-Kammer-System, das komplett in die tiefkalte Flüs-
sigkeit getaucht ist. In der ersten Kammer wird LH2 aus dem Speicher-
tank auf 6 bar verdichtet. In der zweiten Kammer folgt die Verdichtung 
auf 900 bar. Anschließend wird die Temperatur des tiefkalten Gases auf 
die Betankungstemperatur von -40 °C angehoben. Hierbei bleibt der hohe 
Reinheitsgrad des Wasserstoffs erhalten.

Neben einem geringen Platzbedarf bei höchster Kapazität minimiert das 
Kryopumpensystem auch den Energieverbrauch der H2-Tankstelle. Durch 
die  Verwendung von tiefkaltem LH2 werden für die Kompression nur 
10–20 % der Energie eines Gaskompressors benötigt und es entfällt das 
Kühlsystem im Thermomanagement. Der geringe Wartungsaufwand sorgt 
zusätzlich für  Kosteneinsparungen. 

Grundkonzept: Kryopumpensystem

LH2-Speicher Kryopumpe

Druckrampenregler

Druckbänke

ZapfsäuleThermo-
management-

system
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Alles aus einer Hand. Unser 
 Wasserstoff betankungsportfolio. 

Linde Wasserstoffbetankungsportfolio

H2- Anwendung H2-Anlieferung an die Tankstelle Linde Betankungstechnik für verschiedene Druckstufen und Durchsätze (Komplettsystem mit Engineering und Installation) Service und Wartung 
(inkl. Fernüberwachung)

Bezeichnung Speichertank Speichertank Speichertank Vor-Ort- Produktion CP 90 IC 90 MF 90 CP 50 IC 50 CP 30 IC 30 Hydrogear
Betriebsdruck 45 bar 200 bar 2,5 bar Variabel 900 bar 900 bar 900 bar 500 bar 500 bar 300 bar 300 bar 300–1.100 bar
Gasart CGH2 CGH2 LH2 CGH2 CGH2/CCH2 CGH2 CGH2 CGH2/CCH2 CGH2 CGH2/CCH2 CGH2 CGH2

Typische Kapazität 
pro Einheit

350 kg 200 kg 400–4.000 kg Variabel 50–100 kg/h 33,6 kg/h 10 kg/h 120 kg/h 10 kg/h 120 kg/h 10 kg/h 550 kg/h

Kompressions-
technologie

– – – – Kryopumpe Ionischer 
 Verdichter

Kolben-
verdichter

Kryopumpe Ionischer Verdichter Kryopumpe Ionischer Verdichter Ionischer  Verdichter

Tankstelle Für H2-PKWs mit 700-bar- Fahrzeugtank  **  **  **  ** ✓
Für H2-PKWs mit 350-bar- Fahrzeugtank  **  **  **  ** ✓
Für H2-Busse mit  350-bar-Fahrzeugtank  **  **  **  ** ✓
Für H2-Flur förderfahrzeuge mit 
350-bar-Fahrzeugtank

 **  **  **  ** ✓

Mobile Tankstelle
Industrie- und 
 Sonderanwendungen

✓

  Empfohlene Technologie    Optional 
CGH2: compressed hydrogen, CCH2: cryo-compressed hydrogen, LH2: liquid hydrogen **)  Anlieferung und Speicherung des Wasserstoffs abhängig von Fläche, Menge und Anliefersituation vor Ort

10 Alles aus einer Hand

Wasserstoffkompetenz von Linde.

Globale Präsenz, Zuverlässigkeit und Spezialwissen in den Bereichen Thermodynamik und Kryotechnologie: Auf diesen und weiteren Kernkompetenzen 
der Linde AG fußen unsere Erfahrungen und unser Know-how in der Wasserstofftechnologie. Linde bietet Ihnen das komplette H2-Leistungsportfolio aus 
einer Hand: von der Produktion bis zu Service und Wartung. Damit ist Linde ein starker Partner für Ihr Wasserstoffprojekt. Mit der langjährigen Erfahrung 
als Gasespezialist realisieren wir Ihr Vorhaben optimiert im Hinblick auf Energieeffizienz, Wirtschaftlichkeit, Platzbedarf sowie Verfügbarkeit.

Leistung:

>300 % mehr*
Effizienterer Energieverbrauch:

>40 % geringer*
Platzbedarf:

>50 % geringer*

*)  Im Vergleich zu Standardanlagen wie z. B. einem herkömmlichen Kolbenkompressor



Linde Wasserstoffbetankungsportfolio

H2- Anwendung H2-Anlieferung an die Tankstelle Linde Betankungstechnik für verschiedene Druckstufen und Durchsätze (Komplettsystem mit Engineering und Installation) Service und Wartung 
(inkl. Fernüberwachung)

Bezeichnung Speichertank Speichertank Speichertank Vor-Ort- Produktion CP 90 IC 90 MF 90 CP 50 IC 50 CP 30 IC 30 Hydrogear
Betriebsdruck 45 bar 200 bar 2,5 bar Variabel 900 bar 900 bar 900 bar 500 bar 500 bar 300 bar 300 bar 300–1.100 bar
Gasart CGH2 CGH2 LH2 CGH2 CGH2/CCH2 CGH2 CGH2 CGH2/CCH2 CGH2 CGH2/CCH2 CGH2 CGH2

Typische Kapazität 
pro Einheit

350 kg 200 kg 400–4.000 kg Variabel 50–100 kg/h 33,6 kg/h 10 kg/h 120 kg/h 10 kg/h 120 kg/h 10 kg/h 550 kg/h

Kompressions-
technologie

– – – – Kryopumpe Ionischer 
 Verdichter

Kolben-
verdichter

Kryopumpe Ionischer Verdichter Kryopumpe Ionischer Verdichter Ionischer  Verdichter

Tankstelle Für H2-PKWs mit 700-bar- Fahrzeugtank  **  **  **  ** ✓
Für H2-PKWs mit 350-bar- Fahrzeugtank  **  **  **  ** ✓
Für H2-Busse mit  350-bar-Fahrzeugtank  **  **  **  ** ✓
Für H2-Flur förderfahrzeuge mit 
350-bar-Fahrzeugtank

 **  **  **  ** ✓

Mobile Tankstelle
Industrie- und 
 Sonderanwendungen

✓

  Empfohlene Technologie    Optional 
CGH2: compressed hydrogen, CCH2: cryo-compressed hydrogen, LH2: liquid hydrogen 

Wirtschaftlichkeit

 → Skalierbare Systeme für  
hohe Durchflussmengen

 → Hoher Standardisierungsgrad zur 
Reduktion der Fertigungskom-
plexität und zur Minimierung der 
Anlageninvestitionen

 → Kleinserienfertigung für  
H2-Betankungsanlagen

Platzbedarf

 → Reduktion des Flächenverbrauchs durch 
kontinuierliche Forschung und Entwicklung

 → Optimierte Anlagenabstimmung (Optimum 
Speicherbedarf vs. Kompression vs. Fläche)

 → Verwendete Containergrößen für Kompres-
sionstechnologie: 40 ft → 14–20 ft

Leistung

 → Die leistungsstärksten Anlagen 
auf dem Markt

 → Einsatz auch in der anspruchs-
vollen Luft- und Raumfahrt-
forschung

Flexibilität

 → Maßgeschneiderte Lösungen
 → Kombinationsmöglichkeiten 

(PKWs + Busse)

Nachhaltigkeit

 → Technologien für die H2-Produktion 
aus erneuerbarer Energie 

 → Integration von On-Site-Elektrolyse 
zur H2-Produktion

 → Versorgung mit grünem Wasserstoff

Effizienz/Energieverbrauch

 → Führend bei der effizienten Ver-
dichtung von Wasserstoff durch 
hauseigene Forschung und Ent-
wicklung

 → Optimierte Systemintegration und 
kontinuierliche Verbesserung der 
Gesamtwertschöpfungskette

Integration

 → Integration der Technologie in 
bestehende Tankstellen (Vor-
teil: Gewohntes, komfortables 
Serviceangebot für die Mobi-
lität der Kunden)

Zuverlässiger Betrieb

 → Fernüberwachung
 → Ersatzteilmanagement
 → Optimierte Service- und 

 Wartungskonzepte
 → Redundanzlösungen
 → 24/7-Hotline
 → Technisches Design zur Redu-

zierung der Fehleranfälligkeit

Kernkompetenzen

Spezialist für Thermodynamik und Kryotechnologie

Weltweite Präsenz

Sicherheit und Zuverlässigkeit im Betrieb

Zuverlässigkeit in der Zusammenarbeit

Erfahrung seit über 135 Jahren



Referenzprojekte. Wasserstofftechnologie 
von Linde – weltweit.

Hinweis:
Die auf dieser Doppelseite gezeigten Projekte stellen nur eine kleine Auswahl von 
Beispielen (inkl. einer kurzen Übersicht über die jeweils wichtigsten Fakten) dar. 
Weltweit wurden an den mehr als 90 mit H2-Technologien von Linde aus gestatteten 
Tankstellen bereits über 1.000.000 H2-Betankungen durchgeführt.

BMW Produktion, Greer (SC), USA

 → 14 H2-Zapfsäulen für Wasserstoff- 
Flurförderfahrzeuge

 → Betankung von mehr als 380 Flurför-
derfahrzeugen

 → Betankung in nur 3 Minuten
 → Mehr als 3.000 m Rohrleitung vom 

 Verdichter zu den Zapfsäulen
 → 25 bar (IC mit zusätzlicher Kapazität)

Ramos Oil Company, Sacramento 
(CA), USA

 → Lindes erste H2-Tankstelle in den USA 
 → 11.000-Liter-LH2-Tank
 → Ionischer Verdichter IC 90
 → 350/700 bar

Energiepark Mainz, Deutschland

 → Power-to-Gas 
 → Herstellung von grünem H2 für die 

 Mobilität mittels Elektrolyse durch 
erneuerbare Energien 

 → Speicherkapazität von 1.000 kg 
 → Ionischer Verdichter 

ATM, Mailand, Italien

 → Italiens erste H2-Tankstelle für Busse
 → Betankung von H2-Bussen im täglichen 

Betrieb
 → H2-Produktion mit On-Site-Elektrolyseur
 → 350 bar

Aberdeen, Schottland

 → Größte H2-Tankstelle in UK
 → Betankung von Europas größter 

 H2-Busflotte
 → Mehr als 80 t H2/Jahr
 → Alkalische Wasserelektrolyseure, 

 Erzeugung von grünem Wasserstoff 
aus Ökostrom

 → 350 bar (2 x IC 90)
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CEP/Total, München, Deutschland 

 → Öffentliche Tankstelle 
 → Kryopumpe mit einer Kapazität von 

100 kg/h 
 → 700 bar (300 bar für kryoverdichtete 

Betankung (CCH2))

CEP/Vattenfall, Hamburg, 
 Deutschland

 → Kapazitäten für eine große Flotte von 
bis zu 20 H2-Bussen

 → Integration von zwei Elektrolyseuren 
für H2-Produktion vor Ort

 → 350/700 bar (2 x ionischer Verdichter)

© Ulrich Mertens, Atelier für Kunst und Fotografie

Arlanda Airport, Stockholm, 
 Schweden

 → Schwedens erste öffentliche 
 H2-Tankstelle

 → Kapazitäten für bis zu 180 Betankungen 
pro Tag

 → 700 bar

CEP/Shell am Sachsendamm, 
 Berlin, Deutschland

 → Eine der leistungsfähigsten H2-Tank-
stellen weltweit mit bis zu 200 kg/h 
Kapazität

 → Unterirdische Installation von 
Speicher tank und Verdichtungssystem  
(zwei Kryopumpen) 

 → 50 % grüner H2 von Linde
 → 350/700 bar

OMV, Wien, Österreich

 → Realisierung in Rekordzeit von weniger 
als 6 Monaten

 → Geringer Platzbedarf
 → Österreichs erste öffentliche 

 H2-Tankstelle
 → 700 bar (Kolbenverdichter MF 90)

Tongji, Shanghai Anting, China

 → Shanghais erste H2-Tankstelle
 → Wasserstoffversorgung durch Lindes 

SMR-Anlage in Shanghai
 → 350 bar für Autos und Busse  

(Diaphragmaverdichter)

Iwatani, Amagasaki City, Japan

 → Japans erste kommerzielle 
 H2-Tankstelle 

 → LH2-Tank
 → Ionischer Verdichter IC 90
 → 350/700 bar
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Linde. Ihr Partner für Wasserstoffprojekte.

H2-Initiativen

Eine tragfähige Wasserstoffinfrastruktur ist entscheidend für die kommer-
zielle Nutzung dieses emissionsfreien Kraftstoffs. In verschiedenen Initia-
tiven treibt Linde, zusammen mit anderen Unternehmen und Regierungs-
organisationen, den Aufbau der H2-Infrastruktur voran. Das gemeinsame 
Ziel: Die Vision einer flächendeckenden Wasserstoffmobilität in die Rea-
lität umsetzen. Dank über 135 Jahren Erfahrung in der Welt der Gase und 
aufgrund zahlreicher Patente und Engineeringlösungen für die Anwen-
dung von Wasserstoff ist unser Unternehmen hierfür bestens aufge-
stellt.  Darüber hinaus engagiert sich Linde auch bei der Entwicklung von 
Industrie standards für die  Wasserstofftechnik wie z. B. bei der SAE J 2601. 

CaFCP – California Fuel Cell Partnership
Das Ziel der CaFCP, einem Zusammenschluss aus Fahrzeugherstellern, 
Energie versorgern, Technologieunternehmen und Regierungsstellen, ist 
die enge Abstimmung zwischen der Markteinführung von Brennstoffzel-
lenfahrzeugen, dem Aufbau einer H2-Tankstelleninfrastruktur sowie von 
Regierungsvorgaben im US-Bundesstaat Kalifornien – dem amerikanischen 
Vorreiterstaat für nachhaltige Mobilität: www.fuelcellpartnership.org

CEP – Clean Energy Partnership 
Die Initiative CEP hat es sich zur Aufgabe gemacht, die Alltagstauglichkeit 
von H2 als Kraftstoff in Deutschland zu erproben. Seit 2002 arbeiten die 
 Partner der CEP an der Markteinführung von H2-Fahrzeugen in Deutsch-
land: www.cleanenergypartnership.de 

H2 Mobility
Die Unternehmen Air Liquide, Daimler, Linde, OMV, Shell und Total 
haben sich zur Initiative „H2 Mobility“ zusammengeschlossen. Der Plan: 
400 H2-Tank stellen in Deutschland bis zum Jahr 2023: www.h2-mobility.de

Unsere Erfahrung für Ihr Projekt

Mit Linde an Ihrer Seite entscheiden Sie sich für einen Partner, der 
sich seit über 25 Jahren für die Nutzung von Wasserstoff als Energie-
träger einsetzt. Unsere Kompetenzen erstrecken sich über die 
gesamte H2-Wertschöpfungskette, von der Herstellung des Gases 
bis hin zu maßgeschneiderten Dienstleistungen. Das macht uns zu 
einem breit aufgestellten Lösungsanbieter für alle, die ein H2-Pro-
jekt realisieren wollen oder bereits erste Schritte in diese Richtung 
unternommen haben. Dank eigener Forschung und Entwicklung 
sowie einer Vielzahl innovativer H2-Technologien können wir Ihnen 
immer eine passende Lösung anbieten – auch für Teilbereiche Ihres 
Projekts.

Wir stehen bereit. Nun liegt es an Ihnen: Let’s do H2. 

www.linde-gas.com/hydrogen
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Linde ist mehr. Linde übernimmt mit zukunftsweisenden Produkt- und Gasversorgungskonzepten eine Vorreiterrolle 
im globalen Markt. Als Technologieführer ist es unsere Aufgabe, immer wieder neue Maßstäbe zu setzen. Angetrieben
durch unseren Unternehmergeist arbeiten wir konsequent an neuen hochqualitativen Produkten und innovativen Verfahren.

Linde bietet mehr – wir bieten Mehrwert, spürbare Wettbewerbsvorteile und erhöhte Profitabilität. Jedes Konzept wird
exakt auf die Bedürfnisse unserer Kunden abgestimmt. Individuell und maßgeschneidert. Das gilt für alle Branchen und für
jede Unternehmensgröße.

Wer heute mit der Konkurrenz von morgen mithalten will, braucht einen Partner an seiner Seite, für den höchste Qualität,
Prozessoptimierungen und Produktivitätssteigerungen tägliche Werkzeuge für optimale Kundenlösungen sind. Partnerschaft
bedeutet für uns jedoch nicht nur wir für Sie – sondern vor allem wir mit Ihnen. Denn in der Kooperation liegt die Kraft 
wirtschaftlichen Erfolgs.

Linde – ideas become solutions.

Vorsprung durch Innovation.

Ihre Linde Gas Kundenbetreuung.

Telefon 01803.85000-0* 
Telefax 01803.85000-1*

Für Sie einheitlich erreichbar – bundesweit in Ihrer Nähe.
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Linde AG
Gases Division, Linde Gas Deutschland, Seitnerstraße 70, 82049 Pullach, www.linde-gas.de

Linde LLC
575 Mountain Avenue, Murray Hill, NJ 07974 USA
Telefon +1.216.908.464-81 00, Telefax +1.216.908.771-47 75, www.linde.com

BOC (China) Holdings Co., Ltd.
Building No. 9, 27 Xin Jinqiao Road, Pudong, 201206 Shanghai, People’s Republic of China
Telefon +86.216.105-98 88, Telefax +86.216.105-97 77

* 0,09 € pro Minute aus dem dt. Festnetz, Mobilfunk bis 0,42 € pro Minute. Zur Sicherstellung eines hohen Niveaus der Kundenbetreuung werden Daten unserer Kunden wie z. B. Telefonnummern elektronisch gespeichert und verarbeitet.


